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(57) Abstract: The invention relates to a device for punching stacks of sheets, especially for use in a combined punching and binding 
machine. The r^mching device comprises an insertion gap (1 2) which is delimited on one side by a punch die (60) and which is for 
the sheets (14) to be provided with a row of punch holes that are located close to the edge, and comprises a number of punching 
blades (46, 56) which are arranged along the insertion gap at defined intervals, and which can be transversally displaced through the 
insertion gap ( 1 2) and the punch die (60) by an actuating lever (20). The aim of the invention is to provide an especially simple and 
low-friction construction. To mis end, several punching blades (46) are interconnected by a base web (45) while forming a one-piece 
punch body (44). In addition, at least one of the punch bodies (44) is detachably coupled to a punching blade shaft (28), which can 
be rotated around a central axis (50) by the actuating lever (20), and is coaxiaUy curved in relation to the central axis. The punch 
body, at least at its punching blades (46) that are oriented in a peripheral direction, is radially interspaced from the punching blade 
shaft (28). 

[Fortsetzung auf der ndchsten SeiteJ 
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Zur Erklarung der Zweibuchstaben-Codes, und der anderen 
Abkurzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations 0 ) am Anfangjeder regularen Ausgabe 
der PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Stanzen von Blattstapeln, insbesondere fur erne 
kombinierte Stanz- und Bindemaschine. Die Stanzvorri chtung weist einen einseitig durch eine Stanzmatrize (60) begrenzten Ein- 
schuhspalt (12) fur die mit einer Reihe von randnahen Stanzlochern zu versehenden Blatter (14) sowie eine Anzahl von entlang dem 
Einschubspalt in de fimet te n Abstanden voneinander angeordneten, fiber einen Betatigungshebel (20) quer durch den Einschubspalt 
( 12) und die Stanzmatrize (60) hindurch bewegbaren Stanzmessern (46, 56) auf. Ein besonders emfacher und reibungsarmer Aufbau 
wird gemaB der Erfindung dadurcb erreicht, dafi mebrere Stanzmesser (46) fiber einen Basissteg (45) unter Bildung eines Stanzkor- 
pers (44) einstuckig mheinand e r verbunden sind, dafi zumindest einer der Stanzkorper (44) mit einer fiber dem Betatigungshebel 
(20) um eine Zentralachse (50) drehbaren Messerwelle (28) losbar gekuppelt und koaxial zur Zentralachse gekrfimmt ist, und dafi 
der Stanzkorper zumindest an seinen in Umfangsrichtung weisenden Stanzmessern (46) einen radialen Abstand von der Messerwelle 
(28) aurweisL 
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Beschreibung 

5 Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stanzen von Blattstapeln, insbe- 
sondere fur eine kombinierte Stanz- und Bindemaschine, mit einem einseitig 
durch eine Stanzmatrize begrenzten Einschubspalt fur die mit einer Reihe 
von randnahen Stanzlochern zu versehenden Blatter des Blattstapels und 
mit einer Anzahl von entlang dem Einschubspalt in definierten Abstanden 
10 voneinander angeordneten, uber ein Betatigungsorgan quer durch den Ein- 
schubspalt und die Stanzmatrize hindurch bewegbaren Stanzmessem. 

Bei bekannten Stanzvorrichtungen fur kombinierte Stanz- und Bindemaschi- 
nen fuhren die Stanzmesser eine durch den Einschubspalt und die Stanz- 

15 matrize hindurchgehende Linearbewegung aus. Zur Betatigung ist ein Hebel 
vorgesehen, dessen Schwenkbewegung uber Getriebemittel in die Linear- 
bewegung der Stanzmesser umgesetzt wird. Der konstruktive Aufbau der 
bekannten Stanzvorrichtungen ist relativ kompliziert, so dad ein erhebiicher 
Bau- und Montageaufwand erforderlich ist. Hinzu kommt, daB bei der Viel- 

20 zahl der Stanzmesser und der hierfur erforderlichen Fuhrungen ein relativ 
hoher Anteil der Betatigungskraft zur Uberwindung von Reibungskraften und 
zur Erbringung von Verformungsarbeit aufgewandt werden muB. 

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Stanzvor- 
25 richtung der eingangs angegebenen Art dahingehend zu verbessem, daB ein 
relativ geringer Bau- und Montageaufwand erforderlich ist und die bei der 
Betatigung auftretenden Reibungs- und Verformungsverluste reduziert wer- 
den. 

30 Zur Losung dieser Aufgabe werden die in den Anspriicheri 1 und 15 ange- 
gebenen Merkmalskombinationen vorgeschlagen. Vorteilhafte Ausgestaltun- 
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gen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen 
Anspriichen. 

Die erfindungsgemalie Losung geht von dem Gedanken aus, daft die 
5 Stanzmesser mit einer uber das Betatigungsorgan urn eine Zentralachse 
drehbaren Messerwelle losbar gekuppelt und koaxial zur Zentralachse ge- 
krummt sind und in ihren in Umfangsrichtung weisenden Partien einen ra- 
dialen Abstand von der Messerwelle aufweisen. 

10 Gemaft einer ersten erfindungsgemaften Ausfuhrungsvariante sind mehrere 
Stanzmesser uber einen Basissteg unter Bildung eines Stanzkorpers ein- 
stuckig miteinander verbunden, wobei der Stanzkorper mit der iiber das Be- 
tatigungsorgan urn die Zentralachse drehbaren Messerwelle losbar gekup- 
pelt ist. 

15 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dali an der Messer- 
welle eine radial uberstehende, langgestreckte Aufnahmerippe fur minde- 
stens einen der Stanzkorper angeordnet ist und da(J der Stanzkorper im Be- 
reich seines Basisstegs mindestens zwei im Abstand voneinander angeord- 

20 nete Durchbriiche zur Aufnahme von an der Messerwelle radial uberstehen- 
den Haltezapfen aufweist. Urn die iiber das Betatigungsorgan aufgebrachte 
Hebelkraft vollstandig auf die Stanzmesser ubertragen zu konnen, weist die 
Aufnahmerippe vorteilhafterweise eine in Umfangsrichtung weisende, radial 
uber die Messerwelle uberstehende Anschlagstufe auf, gegen die der Stanz- 

25 korper im montierten Zustand mit der Ruckkante seines Basisstegs anliegt. 



Urn die zu uberwindenden Stanzkrafte zu reduzieren, weist zumindest ein 
Teil der Stanzmesser an ihren Stirnseiten schrage Stanzschneiden auf. Es 
hat sich dabei als vorteilhaft erwiesen, wenn mindestens zwei der Stanz- 
30 schneiden in Stanzrichtung gesehen unterschiedliche Schragwinkel aufwei- 
sen, wobei mindestens zwei der Stanzschneiden in Stanzrichtung gesehen 
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nach entgegengesetzten Seiten schrag angestellt sein konnen. Grundsatz- 
lich ist es auch moglich, zumindest eine der Stanzschneiden quer zur Stanz- 
richtung auszurichten. 



5 Altemativ hierzu kann zumindest ein Teil der Stanzmesser an ihrer Stirnseite 
auch konkav gekrummte, sichelfdrmige Stanzschneiden aufweisen. 

Eine weitere Reduzierung der zu uberwindenden Stanzkrafte kann dadurch 
erzielt werden, daR die Stanzmesser innerhalb eines Stanzkorpers unter- 

10 schiedlich weit uber den Basissteg uberstehen. Es hat sich dabei als vorteil- 
haft erwiesen, wenn der Stanzkorper eine ungerade Anzahl Stanzmesser 
aufweist, wobei vorteilhafterweise das mittlere Stanzmesser des Stanzkor- 
pers langer als die tibrigen Stanzmesser ist und als Fuhrungsmesser fun- 
giert. Weiter ist es von Vorteil, wenn die beiden auReren Stanzmesser eines 

15 Stanzkorpers kiirzer als das mittlere aber langer als die ubrigen Stanzmes- 
ser sind. Auf diese Weise wird erreicht, daB die beim Stanzvorgang an den 
Stanzkorper angreifenden Drehmomente klein gehalten werden. 

GemaB einer weiteren bevorzugten oder altemativen Ausgestaltung der Er- 
20 findung ist zumindest ein Teil der Stanzmesser einzeln an je einem Messer- 
halter angeordnet, wobei der Messerhalter mit der uber das Betatigungsor- 
gan urn die Zentralachse drehbaren Messerwelle kuppelbar ist. Auch hierbei 
ist das in Umfangsrichtung der Messerwelle weisende Stanzmesser koaxial 
zur Zentralachse gekriimmt und weist einen radialen Abstand von der Mes- 
25 serwelle auf. Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dali 
zumindest einer der Messerhalter axial unverschiebbar und in Umfangsrich- 
tung wahlweise verschiebbar oder uber einen Kupplungsmechanismus arre- 
tierbar auf der Messenvelle angeordnet ist. Mit diesen MaBnahmen wird er- 
reicht, daR einzelne Stanzmesser der Messeranordnung wahlweise abge- 
30 schaltet werden konnen. Damit konnen bei gegebenem Blattformat Rand- 
durchstanzungen vermieden werden. 
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Der Kupplungsmechanismus weist zweckma&ig eine Nockenwelle mit je ei- 
ner den einzelnen Messerhaltem zugeordneten Nockenkurve sowie je ein 
uber die zugehdrige Nockenkurve radial verstellbares Sperrorgan auf. Die 
5 Nockenwelle kann dabei in eine Zentralbohrung der Messerwelle eingreifen, 
so dali die Nockenwelle und die Messerwelle urn die Zentralachse gegen- 
einander verdrehbar sind. Das Sperrorgan greift vorteilhafterweise durch ei- 
nen radialen Durchbruch in der Messerwelle hindurch, wobei es in der Arre- 
tierungsstellung unter der Einwirkung der Nockenkurve in eine zur radial in- 
10 nen liegenden Messerwelle hin offene Radialbohrung des Messerhalters 
eingreifl und in der Abschaltstellung aus der Radialbohrung in Richtung 
Messerwelle herausgedrangt ist. Das Sperrorgan steht zweckmaBig unter 
der Einwirkung einer in Richtung Nockenwelle weisenden Kraft einer im 
Messerhalter abgestutzten Feder. 

15 

Vorteilhafterweise ist die Messerwelle drehfest mit einem Betatigungshebel 
verbunden. Sie kann aber auch motorisch angetrieben werden. 

Die gekrummten Stanzmesser sind mit ihrer konvexen Aufcenflache zweck- 
20 maftig in einer gehausefesten, konkav gekriimmten Gleitfuhrung gefuhrt. Zur 
Reduzierung der Reibungskrafte kann durch Rippen auf der konvexen Au- 
Renflache und/oder in der konkaven Gleitfuhrung eine linienformige Anlage 
erzielt werden. 

25 GemaB einer weiteren vorteilhaflen Ausgestaltung der Erfindung ist die 
Stanzmatrize als Metallplatte ausgebildet, die urn eine im Eintrittsbereich der 
Stanzoffnungen mittig entlang den Stanzoffnungen verlaufende Biegekante 
unter Aufweitung der Stanzoffnungen abgekantet ist. Weiter ist es vorteilhaft, 
wenn der Einschubspalt auf der der Stanzmatrize gegenbberliegenden Seite 

30 einen Abstreifer mit Durchbriichen fur den Durchgriff der Stanzmesser auf- 
weist, wobei es fur die Fuhrving der Stanzmesser ausreicht, wenn in der Ru- 
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hestellung der Messerwelle nur das jeweils langste Stanzmesser in den zu- 
gehorigen Abstreiferdurchbrnch eingreift. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der in der Zeichnung dargestellten 
5 Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 eine schaubildliche Darstellung einer kombinierten 

Stanz- und Bindemaschine in aufgeklapptem Zustand; 

10 Fig. 2a und b einen Langsschnitt durch die Stanz- und Bindemaschi- 

ne nach Fig. 1 in schaubildlicher Darstellung mit und 
ohne Messerwelle; 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch die Stanz- und Bindemaschi- 

15 ne nach Fig. 1; 

Fig. 4a eine schaubildliche Explosionsdarstellung der Messer- 

welle mit Stanzmessem und Nockenwelle fur die An- 
steuerung der Schaltmesser; 

20 

Fig. 4b eine schaubildliche Ansicht der Messerwelle im mon- 

tierten Zustand; 

Fig. 5a eine Stimseitenansicht der Messerwelle mit Nocken- 

25 welle und Schaltmesser; 

Fig. 5b und c einen Schnitt durch die Messerwelle bei gekuppeltem 

und entkuppeltem Schaltmesser; 



30 Fig. 6a 



ein Stanzkorper mit sieben Stanzmessem in schaubild- 
licher Darstellung; 
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Fig. 6b und c eine Breitseitenansicht und eine Stimseitenansicht des 

Stanzkdrpers nach Fig. 6a in vergrofterter Darstellung; 

5 Fig. 7a eine schaubildliche Darstellung der Stanzmatrize; 

Fig. 7b zwei senkrechte Schnitte durch die Stanzmatrize im 

Bereich der Stanzlocher und der Befestigungslocher. 

10 Die in der Zeichnung dargestellte Stanz- und Bindemaschine ist zum Stan- 
zen und Binden von Blattstapeln unterschiedlicher Dicke und mit verschie- 
denen Blattformaten bestimmt. Die Stanz- und Bindemaschine umfaRt einen 
Stanzmechanismus 10 mit einem Einschubspalt 12 fur die mit einer Reihe 
von randnahen Bindelochern zu versehenden Blatter 14, einen Bindeme- 

15 chanismus 16 zum Binden des Blattstapels im Bereich der Bindeiocher mit- 
tels eines nicht dargestellten, elastisch aufspreizbaren Binderuckens, ein 
gegenuber dem Maschinengehause 18 zwischen einer Arbeitsstellung und 
einer Ruhestellung verschwenkbares Blattmagazin 20 mit MeRkammer 22, 
und eine in die Me&kammer des Blattmagazins 20 eingreifende MeRanord- 

20 nung 24 fur die Dickenmessung des in der Melikammer befindlichen, nicht 
dargestellten Blattstapels. Weiter vorgesehen sind eine Anordnung 26 fur die 
Formateinstellung, ein mit einer Messerwelle 28 gekuppelter Betatigungshe- 
bel 30 fur die Betatigung der auf der Messerwelle angeordneten Stanzmes- 
ser 46, 56 des Stanzmechanismus 10 und ein als Schieber ausgebildetes 

25 Betatigungsorgan 34 fur die gegenseitige Aufspreizung der den Bindeme- 
chanismus 16 bildenden Spreizkorper 36,38. 

Wie aus Fig. 3 und 4b zu ersehen ist, weist die an ihrem einen Ende 40 mit 
dem Betatigungshebel 30 kuppelbare Messerwelle sich uber eine Teillange 
30 der Messerwelle erstreckende, radial uberstehende Aufnahmerippen 42 auf, 
die eine Anschlagstufe 40 fur Stanzkorper 44 bilden. Die Stanzkorper 44 
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weisen mehrere in Umfangsrichtung uber die Aufnahmerippen 42 uberste- 
hende und in axialen Abstanden voneinander angeordnete Stanzmesser 46 
auf, die an ihrer Stirnseite eine Stanzschneide 48 tragen. Die Stanzkorper 44 
mit den Stanzmessern 46 sind im montierten Zustand koaxial zur Achse 50 
5 der Messerwelle 28 gekrummt. Die einzelnen Stanzmesser 46 der Stanzkor- 
per 44 stehen in Umfangsrichtung unterschiedlich weit uber den Basissteg 
45 uber, so daB sie beim Stanzvorgang in verschiedenen Winkelstellungen 
des Betatigungshebels 30 wirksam werden. Dadurch werden die zu uber- 
windenden Stanzkrafte reduziert. 

10 

Der in den Fig. 6a bis c gezeigte Stanzkorper 46 weist insgesamt sieben 
uber den Basissteg 45 unterschiedlich weit uberstehende Stanzmesser 46 
auf, wobei das mittlere Stanzmesser langer als die ubrigen Stanzmesser ist, 
wahrend die beiden auBeren Stanzmesser kiirzer als das mittlere, aber lan- 

15 ger als die ubrigen Stanzmesser sind. Mit diesen Vorkehrungen wird erreicht, 
da& die beim Stanzvorgang am Stanzkorper 44 angreifenden Momenten- 
krafte, die den Stanzkorper 44 gegenuber der Messerwelle kippen konnten, 
reduziert werden. Wie insbesondere aus den Fig. 6a und b zu ersehen ist, 
weisen die Stanzmesser an ihren Stimseiten schrage Stanzschneiden 48 

20 auf, mit zum Teil unterschied lichen Schragwinkeln, die in verschiedene 
Richtungen weisen konnen. Statt der schrag angestellten Stanzschneiden 
nach Guillotine-Art konnen auch konkav gekrummte, sichelformige Stanz- 
schneiden vorgesehen werden. 



25 Die Stanzkorper 44 werden uber die Bohaingen 52 auf nicht dargestellten 
Zapfen der Aufnahmerippen 42 gegen ein Verschieben in Umfangsrichtung 
und in axialer Richtung fixiert. Auf der Messerwelle 28 sind bei dem gezeig- 
ten Ausfuhrungsbeispiel auBerdem drei in unterschiedlichen axialen Positio- 
nen befindliche Messerhalter 54 angeordnet, die in Umfangsrichtung uber- 

30 stehende gekrummte Stanzmesser 56 aufweisen und uber eine Nockenwelle 
58 wahlweise mit der Messerwelle 28 formschlussig kuppelbar sind. 
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Der Einschubspalt 12 ist auf der den Stanzschneiden 48 der Stanzmesser 
46 und 56 gegenuberliegenden Seite durch eine Stanzmatrize 60 begrenzt, 
die in gleichen Abstanden voneinander angeordnete Durchtrittsoffnungen 62 
5 fur die Stanzmesser 46,56 aufweisen und die auf ihrer dem Einschubspalt 12 
abgewandten Seite in einen Aufnahmebehalter 64 fur Stanzabfalle munden. 
Die Stanzmatrize 60 ist als Metallplatte ausgebildet, die uber die Befesti- 
gungslocher 61 an einem gehausefesten Teil angeschraubt ist. Wie aus den 
Fig. 7b und c zu ersehen ist, ist die Stanzmatrize um eine im Eintrittsbereich 

10 der Durchtrittsoffnungen 62 mittige, entlang den Durchtrittsdffnungen ver- 
laufende Biegekante 63 unter Aufweitung der Stanzoffnungen abgekantet. 
An der der Stanzmatrize 60 gegenuberliegenden Flanke ist der Einschub- 
spalt 12 durch einen Abstreifer 65 mit Durchbruchen fur den Durchgriff der 
Stanzmesser 46, 56 begrenzt. Um die fliegend gelagerten Stanzmesser ex- 

15 akt auszurichten, greift zumindest eines der Stanzmesser 46, 56 in der Ru- 
hestellung der Messerwelle 28 in den zugehdrigen Abstreiferdurchbruch ein. 
An ihrer konvexen Auftenseite 67 sind die Stanzkorper 44 in einer konkav 
gekrummten, gehausefesten Gleitfiihrung 69 gefuhrt. Die Gleitfuhrung kann 
mit in Umfangsrichtung verlaufenden Rippen versehen sein, um die Rei- 

20 bungskrafte zu reduzieren. 

Beim Stanzvorgang wird der Betatigungshebel 30 von einer nach oben wei- 
senden Ausgangsposition in die in Fig. 1 gezeigte Endpos'rtion verschwenkt. 
Dabei gelangen die Stanzmesser 46, 56 mit ihren Stanzschneiden 48 nach- 
25 einander durch den Abstreifer 65 hindurch in den Einschubspalt 12 und die 
Durchtrittsoffnung 62 der Stanzmatrize 60 und erzeugen auf diese Weise die 
randnahen Bindelocher in den im Einschubspalt befindlichen Blattem 14. J 

Um die Bindelocher richtig im Rand der Blatter 14 zu positionieren, mussen 
30 vor dem Stanzvorgang einige Einstellungen vorgenommen werden. Dazu 
dient einmal der Drehknopf 76 zur Auswahl des Blattformats und zum ande- 

l 
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ren das Stellorgan 24 zur Bestimmung der Stapeldicke und zur Einstellung 
der davon abhangigen Einstellparameter. 

Mit Hilfe des Drehknopfs 76 fiir die Formateinstellung wird innertialb des 
5 Einschubspalts 12 ein Anschlag fiir die zu stanzenden Blatter 14 eingestellt. 
AuBerdem werden damit die Schaltmesser 54 nach MaBgabe des vorgege- 
benen Formats zugeschaltet oder abgeschaltet. Damit wird eine symmetri- 
sche Lochanordnung entlang dem Lochrand erzielt und gleichzeitig vermie- 
den, daft es zu Durchstanzungen von Seitenkanten kommt. 

10 

Mit dem Drehknopf 76 ist eine Nockenwelle 58 dreh- und verschiebefest ver- 
bunden. Die Nockenwelle 58 greift in eine zur Seite des Drehknopfs 76 hin 
offene Zentralbohrung 90 der Messerwelle 28 ein und weist an den axialen 
Positionen der auf der Messerwelle 28 urn die Achse 50 drehbar angeord- 

15 neten Messerhalter 54 jeweils eine Nockenkurve 92 auf. Wie aus den Fig. 5a 
bis c zu ersehen ist, wird uber die Nockenkurven 92 der Nockenwelle 58 ein 
in einem radialen Durchbruch 94 der Messerwelle 28 angeordneter Sperrstift 
96 radial positioniert. Der Sperrstift 96 steht unter der Einwirkung einer im 
Messerhalter 54 abgestutzten Feder 98, die ihn gegen die Nockenkurve 92 

20 druckt. Je nach Drehstellung der jeweiligen Nockenkurve 92 greift der Sperr- 
stift 96 in ein zur Messerwelle 28 offenes Sackloch 100 ein oder ist aus die- 
sem herausgeriickt. In der Eingriffstellung des Sperrstifts ergibt sich eine 
formschlussige Verbindung des betreffenden Messerhalters 54 mit der Mes- 
serwelle 28, wahrend in der ausgeruckten Stellung der FoimschluB entfallt 

25 und der Messerhalter 54 in einer Umfangsnut 102 der Messerwelle 28 koa- 
xial zur Achse 50 verdrehbar ist (Abschaltstellung). 



Wie aus den Fig. 2a, b und 3 zu ersehen ist, weist der Boden 104 der MeB- 
kammer 22 mehrere Stufen 118 auf, die zur ruckwartigen Anlageflache 106 
30 hin absteigen. Mit dieser Stufenanordnung ist es moglich, einen dicken 
Blattstapel so zu unterteilen, daft die Teilstapel leicht uber ihren oberen 



WO 01/23191 PCT/EPOO/07219 

-10- 

Stufenrand einzeln erfaRt werden konnen. Die Stufen 118 sind dabei so ge- 
wahlt, daB die einzelnen Teilstapel in den Einschubspalt 12 passen. Dadurch 
wird das Stanzen und Binden dicker Blattstapel, die nicht auf einmal ge- 
stanzt werden konnen, erleichtert. 

5 

Zusammenfassend ist folgendes festzuhalten: Die Erfindung bezieht sich auf 
eine Vorrichtung zum Stanzen von Blattstapeln, insbesondere fur eine kom- 
binierte Stanz- und Bindemaschine. Die Stanzvorrichtung weist einen einsei- 
tig durch eine Stanzmatrize 60 begrenzten Einschubspalt 12 fur die mit einer 

10 Reihe von randnahen Stanzlochern zu versehenden Blatter 14 sowie eine 
Anzahl von entlang dem Einschubspalt in definierten Abstanden voneinander 
angeordneten, uber einen Betatigungshebel 20 quer durch den Einschub- 
spalt 12 und die Stanzmatrize 60 hindurch bewegbaren Stanzmessem 46, 
56 auf. Ein besonders einfacher und reibungsarmer Aufbau wird gemaU der 

15 Erfindung dadurch erreicht, daR mehrere Stanzmesser 46 uber einen Ba- 
sissteg 45 unter Bildung eines Stanzkorpers 44 einstuckig miteinander ver- 
bunden sind, daft zumindest einer der Stanzkorper 44 mit einer uber dem 
Betatigungshebel 30 um eine Zentralachse 30 drehbaren Messerwelle 28 
losbar gekuppelt und koaxial zur Zentralachse gekriimmt ist, und daB der 

20 Stanzkorper zumindest an seinen in Umfangsrichtung weisenden Stanzmes- 
sem 46 einen radialen Abstand von der Messerwelle 28 aufweist. 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Stanzen von Blattstapeln, insbesondere fur eine kom- 
binierte Stanz- und Bindemaschine, mit einem einseitig durch eine 
5 Stanzmatrize (60) begrenzten Einschubspalt (12) fur die mit einer Rei- 

he von randnahen Stanzlochern zu versehenden Blatter (14) des 
Blattstapels und mit einer Anzaht von entlang dem Einschubspalt (12) 
in definierten Abstanden voneinander angeordneten, uber ein Betati- 
gungsorgan (30) quer durch den Einschubspalt (12) und die Stanzma- 

10 trize (60) hindurch bewegbaren Stanzmessem (46, 56), dadurch ge- 

kennzeichnet, daB mehrere Stanzmesser (46) iiber einen Basissteg 
(45) unter Bildung eines Stanzkorpers (44) einstuckig miteinander ver- 
bunden sind, daB mindestens einer der Stanzkorper (44) mit einer iiber 
das Betatigungsorgan (30) um eine Zentralachse (50) drehbaren Mes- 

15 serwelle (28) losbar gekuppelt und koaxial zur Zentralachse (50) ge- 

krummt ist und zumindest an seinen in Umfangsrichtung weisenden 
Stanzmessem (46) einen radialen Abstand von der Messerwelle (28) 
aufweist. 



20 2. Vorrichtung nach Anspnjch 1, dadurch gekennzeichnet, daR an der 
Messenvelle (28) eine radial uberstehende langgestreckte Aufnahme- 
rippe (42) fur den mindestens einen Stanzkorper (44) angeordnet ist. 



3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
25 der mindestens eine Stanzkorper (44) im Bereich seines Basisstegs 

(45) mindestens zwei im Abstand voneinander angeordnete Durchbru- 
che (52) zur Aufnahme von an der Messerwelle (28) radial uberstehen- 
den Haltezapfen aufweist. 



30 4. 



Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aufnahmerippe (42) eine in Umfangsrichtung wei- 
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sende, radial uber die Messerwelle uberstehende Anschlagstufe (41) 
aufweist, gegen die der mindestens eine Stanzkorper (44) im montier- 
ten Zustand mit der freien Ruckkante seines Basisstegs (45) anliegt. 



5 5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft zumindest ein Teil der Stanzmesser (46) an ihren Stim- 
seiten schrage Stanzschneiden (48) aufweisen. 



6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daft minde- 
10 stens zwei der Stanzschneiden (48) in Stanzrichtung gesehen unter- 

schiedliche Schragwinkel aufweisen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, daft 
mindestens zwei der Stanzschneiden (48) in Stanzrichtung gesehen 

15 nach entgegengesetzten Seiten schrag angestellt sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft mindestens eine der Stanzschneiden quer zur Stanz- 
richtung ausgerichtet ist. 



20 



Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft mindestens eines der Stanzmesser (46) an seiner Stirn- 
seite eine konkav gekrummte Stanzschneide (48) aufweist. 



25 10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Stanzmesser (46) innerhalb des Stanzkorpers (44) 
unterschiedlich weit uber den Basissteg (45) uberstehen. 



11. Vorrichtung nach Anspruch 10 f dadurch gekennzeichnet, daft der 
30 Stanzkorper (44) eine ungerade Anzahl Stanzmesser (46) aufweist. 
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12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, daft 
das mittlere Stanzmesser (46) des Stanzkorpers (44) langer als die ub- 
rigen Stanzmesser ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die beiden aufteren Stanzmesser (46) eines Stanzkor- 
pers (44) kiirzer als das mittlere, aber langer als die ubrigen Stanzmes- 
ser sind. 



10 14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft mindestens eines der Stanzmesser (56) einzeln an ei- 
nem Messerhalter (54) angeordnet ist, der mit einer uber das Betati- 
gungsorgan (30) um eine Zentralachse (50) drehbaren Messerwelle 
(28) kuppelbar ist, wobei das in Umfangsrichtung der Messerwelle (28) 

15 weisende Stanzmesser (56) koaxial zur Zentralachse (50) gekriimmt ist 

und einen radialen Abstand von der Messerwelle (28) aulweist. 



15. Vorrichtung zum Stanzen von Blattstapeln, insbesondere fur eine kom- 
binierte Stanz- und Bindemaschine, mit einem einseitig durch eine 

20 Stanzmatrize (60) begrenzten Einschubspalt (12) fur die mit einer Rei- 

he von randnahen Stanzlochem zu versehenden Blatter (14) des 
Blattstapels und mit einer Anzahl von entlang dem Einschubspalt (12) 
in definierten Abstanden voneinander angeordneten, uber ein Betati- 
gungsorgan (30) quer durch den Einschubspalt (12) und die Stanzma- 

25 trize (60) hindurch bewegbaren Stanzmessem (46, 56), dadurch ge- 

kennzeichnet, daft mindestens eines der Stanzmesser (56) einzeln an 
einem Messerhalter (54) angeordnet ist, der mit einer uber das Betati- 
gungsorgan (30) um eine Zentralachse (50) drehbaren Messerwelle 
(28) kuppelbar ist, wobei das in Umfangsrichtung der Messerwelle (28) 

30 weisende Stanzmesser (56) koaxial zur Zentralachse (50) gekriimmt ist 

und einen radialen Abstand von der Messerwelle (28) aufweist. 
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16. Vorrichtung nach Anspruch 14 Oder 15, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Messerhalter (54) axial unverschiebbar und in Umfangsrichtung 
wahlweise verdrehbar oder uber einen Kupplungsmechanismus (92, 
96) arretierbar auf der Messerwelle (28) angeordnet ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kupplungsmechanismus eine Nockenwelle (58) mit je einer den einzel- 
nen Messerhaltem (54) zugeordneten Nockenkurve (92) sowie je ein 
uber die zugehorige Nockenkurve radial verstellbares Sperrorgan (96) 
aufweist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Nockenwelle (58) in eine Zentralbohrung (90) der Messerwelle (28) 
eingreift und gegeniiber dieser verdrehbar ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Sperrorgan (96) durch einen radialen Durchbruch (94) in der Mes- 
serwelle (28) hindurchgreift, wobei es in der Arretierungsstellung unter 
der Einwirkung der Nockenkurve (92) in eine zur radial innen liegenden 
Messerwelle (28) hin offene Radialbohrung (100) des Messerhalters 
(54) eingreift und in der Abschaltstellung aus der Radialbohrung in 
Richtung Messerwelle herausgedrangt ist. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Sperrorgan (96) unter der Einwirkung einer in Rich- 
tung Nockenwelle (58) weisenden Kraft einer im Messerhalter (54) ab- 
gestutzten Feder (98) steht. 
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21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Messerwelle (28) drehfest mit einem das Betati- 
gungsorgan bildenden Betatigungshebel (30) verbunden ist. 

5 22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Messerwelle (28) motorisch antreibbar ist. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Stanzmesser (46, 56) mit ihrer konkaven Auftenfla- 

10 che (67) in einer gehausefesten, konkav gekrummten Gleitfuhrung (69) 

gefuhrt sind. 

24. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Durchtrittsoffnungen (62) der Stanzmatrize (60) ei- 

15 nen von der Eintrittsseite zur Austrittsseite hin variablen Querschnitt 

aufweisen. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Stanzmatrize (60) als Metallplatte ausgebildet ist, die eine im Eintritts- 

20 bereich der Durchtrittsoffnungen (62) mittig entlang den Durchtrittsoff- 

nungen (62) verlaufenden Biegekante (63) unter Aufweitung der 
Durchtrittsoffnungen abgekantet ist. 

26. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 25, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, daft der Einschubspalt (12) auf der der Stanzmatrize (60) 

gegeniiberiiegenden Seite einen Abstreifer (65) mit Durchbruchen fur 
den Durchgriff der Stanzmesser (46, 56) aufweist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daft in der 
30 Ruhestellung der Messerwelle (28) nur das jeweils langste Stanzmes- 
ser (46, 56) in den zugehorigen Abstreifer-Durchbruch eingreift. 
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